
ООО «Коломенский  
механический завод»
Россия, Московская область,
г. Коломна, Окский пр-т, д. 40

ПРОИЗВОДСТВО, МОДЕРНИЗАЦИЯ 

МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКОВ



ЗУБОШЛИФОВАЛЬНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ 
5Д833Ф4

ЗУБОФРЕЗЕРНЫЕ СТАНКИ С ЧПУ 
53К50Ф4 (53К80Ф4)

ООО «Коломенский механический завод» 
является единственным производителем 
новых зубофрезерных станков в РФ, 
о чем имеется подтверждение в виде 
заключения согласно ПП РФ № 719.

Мы предлагаем новые зубофре-
зерные станки с ЧПУ мод. 53К50Ф4 
(мах. ф. 500 мм, m = 10) и мод. 53К80Ф4 
(мах. ф. 800 мм, m = 10).

Система управления стан-
ком – Числовое Программное 
Управление FMS3600 (фирмы 
МодМашСофт, РФ) с ЖК сенсор-
ным дисплеем 15ʺ, программным 
обеспечением разработанным 
ООО «Коломенский механический 
завод».

Наше предприятие производит 
зубошлифовальные станки с ЧПУ 
(max. ф = 350 мм, m = 6), предна-
значенные для шлифования за-
каленных цилиндрических зуб-
чатых колес, как прямозубых, так 
и косозубых, методом непрерыв-
ной обкатки (червячным кругом). 
Точность станка по ГОСТ 8-82 – ​
класс «А».

Система управления станком – ​Числовое 
Программное Управление с программным обе-
спечением, разработанным ООО «Коломенский 
механический завод», с индикацией ввода пара-
метров на сенсорном дисплее.

Управление станком может осуществляется 
в режиме НАЛАДКИ и в АВТОМАТИЧЕСКОМ режиме.

Станок оснащен механизмом автоматической 
правки шлифовального круга алмазными роликами.



КАПИТАЛЬНЫЙ РЕМОНТ  И  МОДЕРНИЗАЦИЯ 
ТОКАРНО-КАРУСЕЛЬНОГО  СТАНКА 1540Ф4

КАПИТАЛЬНЫЙ  РЕМОНТ  И  МОДЕРНИЗАЦИЯ 
ТОКАРНО-КАРУСЕЛЬНОГО  СТАНКА 1540Ф4

В ходе проведения модернизации токарно-
карусельного станка 1540Ф4 были выполнены 
следующие работы:

На все оси установлены ШВП, цилиндрические 
планетарные редуктора фирмы WITTENSTEIN alpha 
и сервопривода фирмы Yaskawa.

Спроектирована и  изготовлена новая двухсту-
пенчатая коробка скоростей с применением частот-
ного привода Yaskawa. Переключение ступеней при 
помощи двухступенчатого редуктора фирмы ZF.

Левый токарный суппорт мо-
дернизирован под фрезерно-рас-
точной суппорт, имеющий встроен-
ный в  ползун расточно-фрезерный 
шпиндель со своим приводом и 
с механизированным зажимом рас
точно-фрезерного инструмента. На 
торец ползуна установлена угловая 
фрезерная головка с  приводом от 
расточно-фрезерного шпинделя. 
Для повышения точности примене-
на гидроразгрузка веса ползуна.

Смазка линейных направляющих станка 
импульсная от автономных станций с пита-
телями параллельного действия.

На каждый суппорт установлена отдель-
ная гидростанция для гидроразгрузки веса 
ползуна.

Комплектующие гидрооборудования 
станка  – ​ фирм «DUPLOMATIC» (Италия), 
«HYDAC» (Германия) и аналоги.

Система управления стан-
ком выполнена на базе системы 
ЧПУ класса CNC с  интегриро-
ванным программируемым кон-
троллером мод.  NC‑310 фирмы 
ООО «Балт-Систем».

Координаты станка, управля-
емые в режиме ЧПУ:

Х, U- горизонтальное переме-
щение салазок токарного и фре-
зерно-расточного суппортов по 
поперечине;

Z, W – вертикальное пере-
мещение ползунов токарно-
го и  фрезерно-расточного  
суппортов;

В  – ​ поворот планшайбы 
стола.

Для обеспечения обратной 
связи по положению на станке 
используются линейные дат-
чики фирмы NEWALL (Англия) 
и  круговые датчики типа ЛИР 
(Россия) или аналог.

Электрошкафы с системой 
кондиционирования фирмы 
«Rittal» (Германия).



КАПИТАЛЬНЫЙ  РЕМОНТ  И  МОДЕРНИЗАЦИЯ 
ТОКАРНО-КАРУСЕЛЬНОГО  СТАНКА 1Л532Ф3

КАПИТАЛЬНЫЙ  РЕМОНТ  И  МОДЕРНИЗАЦИЯ 
ТОКАРНО-КАРУСЕЛЬНЫХ  СТАНКОВ

В ходе проведения модернизации 
токарно-карусельного станка 1Л532Ф3 
были произведены следующие работы:

–	 установлена система ЧПУ FANUC 
модели Oi-TF;

–	 все привода подач оснащены ШВП 
с  высокоточными планетарными редукто-
рами фирмы NIDEC SHIMPO (Япония) и ком-
плектными сервоприводами фирмы FANUC 
(Япония);

–	 главный привод с  2-ступенчатой 
коробкой скоростей, двигателем АДЧР 
(«ВЭМЗ», РФ) и  преобразователем фир-
мы КЕВ (Германия). Преимущества: плав-
ный набор скорости вращения планшайбы, 
экономия электроэнергии, бесступенчатое 
регулирование количества оборотов план-
шайбы в пределах диапазона;

–	 на станке применена импульсная 
система смазки направляющих, система 
смазки коробки скоростей и  планшайбы 
с  использованием аппаратов и  комплекту-
ющих фирмы Duplomatic (Италия);

Токарно- 
карусельный 
станок с ЧПУ  
с кабинетной 
защитой 
и стружкоубо-
рочным  
конвейером 
1516Ф3

–	 измерительная система реализована за счет  
линейных датчиков фирмы NEWALL (Англия), установ-
ленных на всех 4-х осях подачи;

–	 электрошкаф фирмы RITTAL (Германия), осна-
щенный аппаратурой Schneider Electric;

–	 для предотвращения попадания грязи и  струж-
ки на направляющие поперечины установлена гофро
защита.



КАПИТАЛЬНЫЙ  РЕМОНТ  И  МОДЕРНИЗАЦИЯ  
ГОРИЗОНТАЛЬНО-РАСТОЧНЫХ  СТАНКОВ

КАПИТАЛЬНЫЙ  РЕМОНТ  И  МОДЕРНИЗАЦИЯ  
СПЕЦИАЛЬНЫХ  КРУГЛОШЛИФОВАЛЬНЫХ  СТАНКОВ

Горизонтально-расточной станок
с ЧПУ 2А637Ф4

Устанавливаем датчики измерения детали 
и измерения инструмента Renishaw

Специальный  
круглошлифовальный станок 
для шлифовки коренных шеек 
коленвалов ХШ 107

Устанавливаем системы ЧПУ 
и сервопривода ведущих 

производителей



ООО «Коломенский  механический  завод» ведет 
свою деятельность с  февраля 2006  года на произ-
водственных площадях, расположенных на бывшей 
территории ЗАО «Завод Тяжелого Станкостроения» 
г. Коломна.

Основными направлениями нашей деятельности 
являются:

Производство, ремонт и модернизация
металлообрабатывающего
оборудования

Производим металлорежущие станки, осущест-
вляем капитальный ремонт станков с модернизаци-
ей механической, гидравлической и  электрической 
частей, с  изготовлением узлов и  механизмов, име-
ем многолетний опыт по ремонту и  модернизации 
оборудования. Проектируем и изготавливаем новые 
станки и узлы для станков.

Механическая обработка
Производится на универсальном металлорежу-

щем оборудовании, а  также на многооперацион-
ных станках с  ЧПУ. Разрабатываем и  изготавлива-
ем пресс-формы, штампы, модельную оснастку для 
чугунного литья, литьевые формы для полиуретана, 
а  также другие детали для ма-
шиностроения по чертежам за-
казчика.

На предприятии действу-
ет система менеджмента каче-
ства ISO 9001:2015. Мы имеем 
высококвалифицированный 
персонал рабочих и  ИТР, обла-
дающих необходимой  профес
сионально-технической  под-
готовкой и  опытом работы на 
предприятиях машиностроения.

Имеем крановое хозяй-
ство грузоподъемностью до 
150 тонн.

ООО «КОЛОМЕНСКИЙ  
МЕХАНИЧЕСКИЙ ЗАВОД»

МЕХАНИЧЕСКАЯ  ОБРАБОТКА  МЕТАЛЛОВ

Одно из направлений работы ООО «Коломенский механи-
ческий завод» состоит в предоставлении широкого спектра 
услуг по механической обработке черных и цветных металлов. 
Мы занимаемся изготовлением широкого спектра корпусов 
и деталей из чугунных отливок, стальных поковок и листового 
металла:

–	​ изготовление модельной оснастки для чугунного и цвет-
ного литья

–	​ изготовление пресс-форм и штампов
–	​ изготовление цилиндрических зубчатых колес (шестерен)
–	​ изготовление литьевых форм для полиуретана
–	​ изготовление прочих изделий по чертежам заказчика

Помимо механической обработки деталей, мы также пред-
лагаем услуги по сборке изготавливаемых компонентов в го-
товые изделия. Мы располагаем необходимой материальной 
базой и четко соблюдаем технические требования, гарантируя 
высокий результат.

Имеем собственный парк станков с операциями 
мехобработки:

–	​ фрезерные, расточные, сверлильные – ​на обрабатыва-
ющих центрах с ЧПУ с максимальными оборотами шпинделя 
10 000 об/мин

–	​ фрезерные, расточные, сверлильные – ​на вертикально-
фрезерных станках с ЧПУ с рабочей поверхностью стола 
2500х1000 мм, вес обрабатываемого изделия до 8 т

–	​ фрезерные, расточные, сверлильные – ​на горизон
тально-расточных станках с рабочей поверхностью стола 
1800х1600 мм, вес обрабатываемого изделия до 15 т

–	​ координатно-расточные, сверлильные – ​на коорди
натно-расточных станках с ЧПУ с рабочей поверхностью стола 
до 1400х900 мм, вес обрабатываемого изделия до 1 т

–	​ токарно-карусельные – ​на токарно-карусельных станках 
с диаметром обрабатываемого изделия до 2500 мм и высотой 
до 1600 мм, вес изделия до 12 т.

–	​ токарно-карусельные – ​на токарно-карусельных станках 
с ЧПУ с диаметром обрабатываемого изделия до 1250 мм;

–	​ токарные (в том числе с ЧПУ) на 16К20; 1М63 (рмц 
3000 мм); 1А64 (рмц 3000 мм); 165 (рмц 5000 мм);

–	​ зубофрезерные – ​мах.модуль=16, мах.диаметр обра-
ботки диаметр=1250 мм;

–	​ зубошлифовальные – ​мах.модуль=7, мах.диаметр об-
работки диаметр=700 мм;

–	​ плоско-шлифовальные – ​на плоскошлифовальных стан-
ках с рабочей поверхностью плиты 2000х400 мм;

–	​ круглошлифовальные на станках с диаметром обработки 
до 280 мм, длина шлифования до 630 мм;

–	​ внутришлифовальные – ​с максимальным диаметром 
внутреннего отверстия 100 мм, длина шлифования 125 мм;

–	​ гибка, рубка, плазменная резка металла, сварочные 
и слесарные работы.
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